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技术要求：
1、表面工艺要求:
   零件加工后喷砂，粒度80#，图中粗糙度≤Ra3.2表面喷砂需遮蔽，挂点位置参考图纸；
   零件表面加工后抛丸，粒度20目，图中粗糙度≤Ra3.2表面抛丸需遮蔽，挂点位置参考图纸；
   零件做本色普通阳极氧化处理，氧化膜厚度≥8μm；
   零件做黑色硬质氧化处理，氧化膜厚度≥25μm;
   零件整体电泳，电泳颜色为黑色，膜厚10~30μm；
   表面喷户外粉，颜色HC-0966（参考样板），膜厚80~300μm；
   表面喷氟碳漆，颜色 Pantone BLACK C，膜厚10~30μm；
   表面喷铁氟龙，颜色 Pantone BLACK C，膜厚10~30μm；
   表面进行PVD处理，颜色黑色，膜厚0.3~1.5μm;
   表面喷塑，颜色白色，膜厚40~300μm
   表面喷漆，颜色灰色，膜厚100~200μm
2、实验要求：
   盐雾测试要求：参考逸动科技盐雾测试检验标准，通过ISO9227-2006 AASS 
100H/200H/400H盐雾测试；（初步水下400H，水上200H）
   盐雾测试要求：参考逸动科技盐雾测试检验标准，通过ISO9227-2006 ASS 300H/600H/1200H盐雾测试；
   气密性测试要求：100Kpa正压，测试时间10s，泄露值低于10Pa；(零件实际要求定数值)
   防火等级：满足UL94 V-0等级/CCS滞燃试验要求。
3、环保要求:产品应符合ROHS2.0/加州65要求。
4、带*尺寸为重点尺寸标识
5、热处理要求：

胚料630（0Cr17Ni4Cu4Nb）需做固溶时效处理，抗拉强度不低于800Mpa;
   调质处理，硬度为28~32HRC;

渗碳淬火深度为0.5～0.8mm,硬度为60~65HRC;
   表面淬火深度为0.3mm~0.5mm,硬度为45~50HRC;
   油封配合面硬度30-40HRC,表面粗糙度要求：Ra=0.3-0.8μm，Rz=1-4μm，配合位不能有螺旋纹;
   渐开线花键部分硬度为30-40HRC;
6、加工后的零件不允许有毛刺；加工的螺纹表面不允许有黑皮、磕碰、乱扣和毛刺等缺陷；
7、轴与轴承配合位的粗糙度Ra0.8,轴承座与轴承配合位的粗糙度Ra1.6；
8、未注形位公差按照GB/T1184-1996 H/K/L级；
9、包装运输要求：防锈处理、单件包装要求、软包装+木箱（轴类）、报纸+塑料框/纸箱（一般）；（视零件实际情况选择）
10、未注圆角R1,未注倒角C1；
11、未标注尺寸请参考3D图纸,其他未注明特征参考签样;

Pod Drive 6.0 Evo Saildrive Conversion Kit      
For VOLVO PENTA D1engine bed

Pod Drive 6.0 Evo Saildrive Conversion Kit 
      For YANMAR SD25 engine bed

版本 变更记录 ECN编号 设计 变更日期
A

公称尺寸 线性尺寸公差GB/T1804

大于 至 精密f 中等m 粗糙c

0.5 3 0.05 0.1 ±0.2

3 6 0.05 0.1 ±0.3

6 30 0.1 0.2 ±0.5

30 120 0.15 0.3 ±0.8

120 400 0.2 0.5 ±1.2

长度分段 角度尺寸公差GB/T1804

大于 至 精密f 中等m 粗糙c

0 10 1° 1° 1.5°

10 50 30′ 30′ 1°

50 120 20′ 20′ 30′

120 400 10′ 10′ 15′
基本尺寸
分段 精密f 中等m 粗糙c

0.5 3 ±0.2 ±0.4

3 6 ±0.5 ±1

6 30 ±1 ±2

30 ±2 ±4
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